NAVOD NA MONTAZ A POUZITIE

HERZ - Lisované tvarovky, lisované zavitove tvarovky,
lisované tvarovky PPSU, naradie na lisovanie

Lisované fitingy HERZ moZzno rychlo a absolitne bezpecne spojit s plasthlinikovymi rurkami HERZ. St zhotovené z mosadze odolnej voci vyplavovaniu
zinku s objimkou z uslachtilej ocele, alebo z PPSU, certifikované pre zasobovanie budov teplou a studenou vodou a vyrabaju sa v rozlicnych tvaroch
a velkostiach.

Postup montaze

1. Odrezanie rarky 2. Odhrotovanie a kalibrovanie

Rarku odrezat rezagkou Odhrotovacie a kalibrovacie zariadenie

prislusnej dimenzie zasunut naplno do rarky ®
a tocit pritom rarkou v smere hodinovych ‘
ruiciek. Tym bude koniec rirky kalibrovany. ‘
Zostavajuce Spony po ukonceni prace ’t‘

odstranit z konca rarky. PouzZit len originalne
odhrotovacie a kalibrovacie zariadenie HERZ

na rarky tak, aby rez bol
kolmy. Nepouzivat pilku
ani noZnice na plasty.

3. Zasunutie rarky

Preskus3at Cistotu a odhrotovanie konca rirky (zrezanie vnitornej hrany rarky musi byt viditelné po celom 3 =5
obvode — zamedzime tym vytrhnutiu O-krazku).

& Nasledne fiting zasunut do rurky. i

& Kontrola spravnej polohy zasunutia rdrky je cez priehladny umelohmotny krizok — rurka @
musi byt €iastocne viditelna v priehfadnom umelohmotnom kruzkul .

4. Lisovanie

Nasadit lisovacie klieSte so Sirokou drazkou na priehladny umelohmotny kriZok fitingu. gl
POZOR: Iba vycistené, nepoSkodené lisovacie klieSte umoZiuji bezchybny lisovany spoj. “ > \
= Skontrolovat este raz polohu rarky cez priehladny umelohmotny krdzok.

= Pouzit len lisovacie klieSte a eluste odporucané vyrobcom.

Stlacit lisovacie kliegte - 5. Kontrola lisovaného spoja

lisovanie je dspesne = Na obvode lisovacieho puzdra su viditelné %

ukoncené, ak su lisovacie dve rovnobezné, kruhové stlacenia. ‘” ®

Celuste Uplne spojené. & Medzi oboma kruhovymi stlateniami je (:_)‘
pozorovatelny rovnobezny oblik. ( )

6. Pozor!

nespravne ? spravne ‘

Lisovand rarka musi prebiehat priamo min. 10 mm od konca tvarovky, t.j. O /ﬁ\
nesmie byt chnuta % ‘ “

7. Pravidelna kontrola!
Lisovacie ndradie a Celuste je potrebné raz do roka prekontrolovat vyrobcom.

8. Tlakova skuska
Je potrebné reSpektovat platné normy STN
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